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MER 4

Rulina para elastomero: Trabajo

seguro con las tensiones mas bajas
del hilo alas velocidades mas altas
de la maquina

EI MER 4 es un alimentador de elastomero universal di-
sefiado para la alimentacion positiva de hilo elastomero
desnudo en maquinas circulares de gran diametro.

Especialmente a velocidades muy altas de la maquina,
destaca el sistema de parada totalmente nuevo Perfor-
mance (P).Esta nueva version del alimentador de elas-
tomero ha sido desarrollado para procesar hilos elas-
tomeros desnudos a muy bajas tensiones de hilado.Las
unidades de parada no tienen componentes eléctricos ni
contactos y son faciles de limpiar.

Se pueden obtener considerables aumentos en produc-
cion utilizando la rentable cubierta opcional.
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VENTAJAS

B Disponible con unidad de sensor Standard (S), Roller
(R) y Performance (P)

B Sistemade sensores Performance (P) completamen-
te nuevo, que garantiza el trabajo con la tensién mas
baja del hilo también a las velocidades mas altas de
la maquina. Esto se caracteriza, en particular, por las
mejores propiedades de deslizamiento del pasador de
desviacion del hiloy por su disefio mas compacto, que
es menos susceptible a la contaminacion.

B Elsistemade parada ha sido completamente redise-
fiado para permitir el procesamiento de elastémeros a
muy bajas tensiones de hilado

B Elsistemade parada es automatico, adaptable y esta
integrado en el circuito de corriente de parada

B Luzde advertencia central de gran visibilidad. El ope-
rador ve las advertencias mas rapido, esto reduce el
tiempo de parada por hiloroto e incrementa las tasas
de produccion de maquina

B Extremadamente versatil. La unidad posee una unica
relacion de engranajesy es por lo tanto utilizable en
todos los tipos actuales de maquinas

B Dimensiones compactas, requerimientos minimos de
espacio
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Componentes MER 4

SISTEMA DE APAGADO

El sistema de parada opera usando la fuerza de gravedad. Si un
hilo se corta, una fuerza magnética sin contacto activa el sistema
de parada. Hay tres unidades de sensores diferentes disponibles.

UNIDAD DE SENSOR
STANDARD (S)

B Posicién de trabajoy no
trabajo definida con el clip
de bloqueo

B Baja tension del hilo

B Se puede combinar con la
unidad de sensor Roller(R)
en un dispositivo

B Compatible con el MER 3

UNIDAD DE SENSOR
ROLLER (R)

B Posicién de trabajoy no
trabajo definida con el clip
de bloqueo

B Baja tension del hilo

B Se puede combinar con
la unidad de sensor Stan-
dard(S) en un dispositivo

B Compatible con el MER 3
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UNIDAD DE SENSOR
PERFORMANCE (P)

B Manejo muy sencillo sin
ajuste de lafuerza de parada

B Posicion de trabajoy no
trabajo definida con el clip
de bloqueo

B Tensiones de hilo constan-
temente mas bajas y veloci-
dades de maquina mas altas
gracias a la modificacion del
angulo del hilo

B Mejora de las propiedades
de deslizamiento del pasa-
dor de desviacion del hilo
debido a suforma especial

DATOS TECNICOS

[ ]
CUBIERTA (opcidn)

Esta protege las bobinas de
elastomero de la pelusa vo-
lante reduciendo las paradas
de maquinay las fallas cau-
sadas por la contaminacion.
Incremento considerable de la
productividad.

B Ayuda de montaje marcada
en el dispositivo de parada

B No se puede combinar con
las unidades de sensor S o
R en undispositivo

B E|resultado es una entrada
de hilo con una altura dife-
rente (ver el dibujo a conti-
nuacion), que debe sertenida
en cuenta para los conjuntos
de anillos y dispositivos o
comprobada de antemano.

B Compatible conel MER 3

Circuito de apagado de corriente por hilo
roto Voltaje operativo (parada de maquina): 12/24V CA/CC

Corriente operativa:

25mA
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