EFS 800

Alimentador electréonico de hilado:
Tension de hilado constante o
controlada de manera remota

El alimentador electronico de hilado EFS 800 esta
disefiado para dar tension y alimentar hilados
elasticos y no elasticos en maquinas tejedoras.

Un sensor mide la tension de hilado y regula, de acuer-
do a eso, la velocidad de alimentacion. La tensién de
hilado deseada se ajusta mediante el teclado La pantalla
muestra los valores actuales y ajustados de la tension
de hilado en cN, y la velocidad actual de hilado en me-
tros por minuto.

El EFS 800 puede operar en dos modos:

- En elmodo de Tensién Constante de Hilado, el alimen-
tador regula la tensién de hilado para que permanezca
constante segun un valor preajustado, también cuan-
do lamaquina esta detenida.

- En elmodo de Control Remoto de Tension de Hilado, la
tensién de hilado se incrementa y se disminuye segun
se necesite desde una plaqueta PCB que se comunica
con lamaquina tejedora.

VENTAJAS

B Tension de hilado constante para asegurar una es-
tructura uniforme de tejido con mejor constancia de
longitud y ancho

B Sinfallas de vanisado durante los cambios rapidos de
velocidad de hilado, asidisminuyen las telas falladas

B Velocidades mayores de maquinay menor cantidad
de paradas por fallas

B FAacil de usar. Ajuste automatico en cero del sensor de
tension de hilado. Estas dos caracteristicas ahorran
tiempoy costos

B Botdnde enrollado automatico - no se requiere enro-
llado manual

B Motor de alto desempeiio. Tasa de alimentacién de
hilado y tension de hilado constante ajustada en mili-
segundos

B Reduccion programable de tension de hilado cuando
el mismo esta estacionario

B Funcién programable de sobre-alimentacion para
asegurar la retencion del hilado cuando se quita de la
posicion de tejido

B Deteccion automatica de la dureza de hilado y ajuste
segun todos los tipos conocidos de hilados sin la
necesidad de modificaciones de software
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Componentes EFS 800

FRENO DE MAGNETO
DOBLE

El freno de magneto doble
tiene un ajuste fino y se limpia
por simismo. Fue disefiado
para asegurar una tension

de hilado constante. La parte
superior posee un guiahilos
con traba para prevenir la
formacion de rulos mientras
se desplaza el hilado a través
deél.

TECLADO DEL
OPERADOR

Operacién guiada por menues
y controles simples convierten
a este teclado en un dispositi-
VO muy amigable.

BOTON DE ENROLLADO

Presionando el boton de
enrollado, el hilado se enrolla
automaticamente alrededor
de la rueda de hilado.
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DATOS TECNICOS
Alimentacion: 57VDC
Corriente maxima: 3A
Potencia méaxima: 35VA
Velocidad maxima de alimentacion del hilo: ~ 1.500 m/min
Rango de tension de hilado: 0,5cNa40cN
Peso: 0,65 kg
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RUEDA DE HILADO

Larueda de hilado es liviana
y muy fuerte. Es la combina-
cionideal para lidiar con el
estrés dinamico transmitido
por el motor. La subida de
precision del hilado asegura
un enrollado 6ptimo y evita el
sobre-enrollado.

SENSOR DE HILADO

El sensor de hilado posee un
elevador de hilado para el
ajuste en cero. El sensor de
rapida respuesta asegura un
ajuste optimo y el manteni-
miento de la tension estable-
cida. El procesamiento rapido
de sefial y la regulacion rapida
de motor aseguran que no
existan picos de tension de
hilado.

VARIANTES DEL
APARATO

Para aplicaciones con mayor
tension del hilo se dispone de
otras variantes de aparato.
También estan disponibles
aparatos compatibles con
CAN. El control de los aparatos
tiene lugar con el control de la
maquina o el GTN.
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