EFS 800

Alimentador eletrénico: Controlar a
tensao do fio de forma constante ou
conforme especificado

O alimentador eletrénico EFS 800 se des-
tina a alimentacéao com controle da ten-
sao de fios elasticos e nao elasticos.

O sensor mede a tenséo do fio e controla a velocida-
de de alimentacgéo. A tensdo do fio pode ser regulada
mediante teclas de comando. O display exibe a tenséo
do fio ajustada (valor tedrico e valor real) em cN, assim
como a velocidade efetiva do fio em m/min.

O EFS 800 pode ser operado em dois modos:

- com “tenséo constante do fio” o alimentador ajusta a
tensao para um valor fixo, mesmo em caso de parada
da maquina.

- Com “controle remoto da tenséo do fio” é possivel
alterar a tenséo do fio para cima ou para baixo através
de um processador que se comunica com o tear.

VANTAGENS PARA O USUARIO

B Tensaodo fio constante para um desenho regular
da malha, com melhor constancia de comprimento e
largura

B Sem defeitos de inser¢do na mudanca rapida da velo-
cidade do fio, proporcionando mercadoria com menos
falhas

B Maior velocidade da maquina, menos paradas por
falhas

B Economiadetempo e custos através do ajuste auto-
matico do ponto zero do sensor de tenséo do fio assim
como facil manuseio

B Teclaautomatica de enrolamento - dispensa enrola-
mento manual

B Motor altamente dindmico. Adaptacéo do volume e
tenséo constante do fio em milisegundos

B Tensaode fio de rebaixamento programavel em caso
de parada do fio

B Funcionamento porinércia programavel para assegu-
rar que o fio pare de forma segura apds a disposicéao

B Reconhecimento automatico da dureza dofio e
adaptacéo a todos os tipos de fio sem alteragao do
software



Os componentes EFS 800

DUPLO FREIO MAGNE-
TICO

O duplo freio magnético é
ajustavel com regulagem sen-
sivel, autolimpante e garante a
tenséo constante do fio. A par-
te superior com olhal fechavel
evita a formagéo de lagos por
fios alimentados.

AREA DE OPERAGAO

O controle do menu de uso
amigéavel e a area de opera-
¢ao de disposicao clara per-
mitem um perfeito manuseio.

TECLA DE ENROLA-
MENTO

Ao acionar a tecla de en-
rolamento, sdo enrolados,
automaticamente, oito voltas
de fio na roda guia do fio.

4

RODA GUIA DO FIO

Aroda guia do fio é de cons-
trugéo leve porém resistente,
para atender as exigéncias
dindmicas do motor. A dispo-
sicao pontual do fio permite
produzir um enrolamento
perfeito e evita o enrolamento
excessivo.

SENSOR DE FIO

O sensor de fio com levanta-
dor de fio para a calibragem
automatica de zero apresen-
ta excelente reatividade e
garante 6tima adaptacéo e
manutencgéo da tensao de fio
necessaria. Arapida avaliagdo
de sinais, respectivamente
regulagem do motor evitam
picos de tenséo do fio.

VARIANTES DE
APARELHOS
Para aplicagées com tensao

do fio mais elevadas estéo
disponiveis outras variantes

——
DADOS TECNICOS de aparelhos. Estéo igual-
mente disponiveis aparelhos
. ) - compativeis com CAN. O
Tenséo de alimentacéo: 57VDC .
comando dos aparelhos é
Corrente max.: 3A realizado através do comando
. da maquina ou GTN.
Corrente max.: 35VA
Volume max. de fornecimento de fio: 1.500 m/min
Faixa de tenséo do fio: 0,5cNa40cN
Peso: 0,65 kg
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