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EFS 920

Elektronik Furnisor: iglevi
ve Kullanimi

EFS 920 ilk furnisor olarak entegre edilmis BUNLAR DA AVANTAJLARINIZ
iplik geri cekme sistemiyle elastik ve elas-
tik oimayan iplikler i¢in olusturulmustur. B EFS 920 daha yuksek makine hizlarina ulagsmayi ve

belirgin sekilde daha fazla verim ve performans saglar

EFS 920 ¢orap, ince ¢orap, dikissiz gorap ve duz érgu B Dinamigiyiksek motor, her zaman saliseler iginde tam
makinelerine kullanilir. Makinenizin kullanim alanini iplik gerginligi olusturur

genisletir ve zahmetli mekanik ¢aligsan geri alma sistem- m  Gerginlik kontrolld iplik geri cekme sistemi, 700mm¢lik
lerini gereksiz kilar. buytik geri alma yoluyla tiim kullanim spektrumunu

) kaplar
Iplik geri gekme iglemimiz, ileri ve geri akiglarda, daima
tam iplik gerginligini saglar. Mekanik ¢alisan sistemlerde
ise bu hassasiyet mumkun degildir.

B Corap ve kulotlu gcorap makinelerinde, uc ve topuklarda
artik iplik degisiminin yapilmasina gerek yoktur

B Sduratli hizdegisimlerinde, kaplama hatalari gtivenilir

. kild Il ktedi
Iplik gerilmesi ve iplik hizi, elektronik hizda ve tam olarak ST e

ayarlanir. Kontrasti yiiksek ekranda, degerler her zaman W Yassi 6rgu makinelerinde, trun gorselligi, EFS 920 kulla-
g6z énindedir. nilarak belirgin sekilde iyilestirilmistir
B Munferit galisan cihazlar, degisik seceneklerle gruplan-
dirilabilir
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Bilesenler EFS 920

CIFT MANYETIK FREN

Cift manyetik fren hassas
kademeli, kendisini temizleyen
sekildedir ve her zaman sabit
iplik gerginligini saglar. Ust
parca kapatilabilir goz ile ¢ceki-
lenipligin ilmik olusturmadan
akmasini saglar.

GERi CEKME KOLU

Geri gcekme kolu iplik ¢arkinin
arkasindadir ve ipligi geri gek-
me sirasinda ayri bir hazneye
yerlestirir. Maksimum geri
alma uzunlugu, 700 mm‘dir.

iPLIK SENSORU

Otomatik sifirlama kalibras-
yonu igin iplik indirgemeli iplik
sensoru, ¢ok hizl reaksiyon
g0sterir ve istenilen iplik
gergisi icin mikemmel uyum
ve tutus saglar. Hizli sinyal
degerlendirmesi veya moto-
run ayarlanmasi, azami iplik
gerilmelerini engeller.

TEKNIK VERILER

Gerilim beslemesi:

Maks. akim:

Maks. gug:

Maks. iplik besleme miktari:
iplik gerginlik aralig::

Maks. geri alma yolu:

Agirhik:
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57VDC

3A

35VA

1500 m/dak
0,5cNila40cN
700 mm

0,7kg

IPLIK KISKACI

iplik kiskaci, elektro manyetik
sayesinde, geri gcekme kolu
Uzerinden aktiflestirilir ve geri
alma iglevi sirasinda ipligi
tutar.

iPLIK CARKI

iplik carki hafif yapisiyla ve
saglamligiyla dinamik motor
taleplerini uyumlu bigimde
yerine getirir. ipligin noktasal
yerlestirilebilir olmasi, mikem-
mel makara olusturulmasini
saglar ve asiri sarmayi 6nler.

CIHAZ VERSIYONLARI

Daha yuksek iplik gerginligine
sahip uygulamalar i¢in bagka
cihaz versiyonlari mevcut-
tur. CAN ¢zellikli cihazlar da
mevcuttur. Cihazlar, makine
kontrolt veya GTN araciliiyla
kontrol edilir.
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