ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY
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MRA 2

Motorlu kayis tahriki: iyilestirilmis
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MRA 2 (motor kayisi tahriki) komple ayar diski BUNLAR DA AVANTAJLARINIZ
kurulumunun yerini almigtir. Servo motorlari
yeni 6lc¢ii citalari olusturuyorlar. ® Bugune kadar aligilagelmis islemlerle yapilamadigi
kadar ilmik buykltklerinin tam tutulmasi
Her tahrik band: ayr ayr yonetilebilmektedir. Merkezi m iyilestirilmis Grin kalitesi tim makine dizilimi iin esit
terminalden ayarlanilir ve denetlenir. kalan, programlanabilir iplik giris miktariyla saglanir

B Dusuk maliyetli yiksek uretilebilirlik ve mekanik ayar-

MRA 2 tum yuvarlak 6rgt makinelerinde kullanilabilir. larda hata kaynaklarindan kagindirir

Donatma slireleri, onda bire kadar dugaralar. Uriin degi-
siklikleri her zaman uzman personel olmadan da yapi-
labilir. Digli kayiglar daha uzun surelidir, bu da makinenin
durmasini azaltir. Ve battin bunlarin hepsiiyilestiriimis
urun kalitesinde ve daha hassas tekerrir eden Uretimler-
de saglanir.

Belirgin sekilde azaltilan ayar sureleri: Yeni ayar veya
degisikliklerin bir dakikadan az stirede yapilmasi. Bu-
gune kadar ayar disklerinde10 ila 20 dakikada

m Uriin atlmasinda iplik sevk miktari azaltilarak hizli
orme islemi

B Dahafazla esneklik: S ve Z ipliklerinde furnisérler, hem
sol hem de sag tarafa dondurulerek isletilir
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Bilesenler MRA 2

SERVO MOTORLAR
Tahrik kayisini belirtilen iplik

KULLANICI TERMINALI

\\ // ‘ Dokunmatik ekran Gizerinden

sevk miktarina gore galistirir @

KONTROL UNITES

i Maks. 6 servo motorun
elektrik beslemesine hizmet
eder. Kullanici terminalinden

kurulum ve igletim igin gerekli
olan tam parametreler girilir.

ve enkoderden alinan bilgiler KONDANSATORLER ENKODER

kayt edilir ve servo motorlara
iletilir

Herhangi bir elektrik kesilme- Silindir hareketlerini tespit

sinde, makinenin durma anina eder ve bunlari atimlar seklin-
kadar iplik kopmalarinin 6nlen-  de kontrol tnitesine aktarir.
mesi i¢in makineyi ¢aligtirma-

ya devam etmesini saglar.
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TEKNIK VERILER

Gerilim beslemesi:

Sebeke frekansi:
Gug:

Maks. tahrikli furnisér sayisi:

Maks. bant hizi:

Birlestirilen kablo uzunlugu
kontrol Unitesi ve servo motoru arasinda:
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3x400V AC, diger gerilimler, 6n devresine alinan tasarruf trafolariyla
mumkindr.

45 -66 Hz
Servo motor basina 250 VA

Servo motordaki her bant bagsina 60 MPF, servo motordaki her bant basina
24 MER

360 m/dak (30‘luk tahrik diglisi ile)
500 m/dak (40‘luk tahrik diglisiile)
576 m/dak (48'lik tahrik diglisi ile)
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