ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

MRA 4

Motorlu kayis tahriki: Ayni zamanda
yuvarlak 6rgii makinesinin artan liretkenligi
ile iyilestirilmis lrin kalitesi

Motorlu kayis tahriki MRA 4 - giiclii servo motorlar yeni
standartlari belirliyor ve kontrol disklerinin yerini aliyor

Tahrik kayisi basina hiz ve dolayisiyla iplik besleme
miktarinin ayari igletim terminali Gzerinden
gerceklestirilir.

Bu, 6nemli 6l¢ude iyilestirilmis bir Gran kalitesine yol
acan sabit bir iplik besleme miktari saglar.

Kontrol disklerinin ortadan kaldiriimasiyla kurulum
sureleri blyuk 6l¢lide azalmakta ve yuvarlak 6rgu
makinesinin verimliligi Snemli 6lgctide artmaktadir.

Makine tasarimina bagl olarak yeni, gug¢li servo
motorlar sayesinde gerekli servo motor sayisinda
azalma saglanir. Bu da yatirim getirisini 6nemli élgude
kisaltir.

MRA 4 yuvarlak 6rgti makinelerinde kullanilabilir.
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AVANTAJLARINIZ

B Daha gucli motorlar daha fazla sayida cihazin
calistirlmasini saglar

B Geleneksel yontemlerle elde edilemeyen ilmik
blyukluklerine daha kesin uyum

B Tum dikis siralariicin sabit, programlanmis iplik giris
miktari sayesinde iyilestirilmis trin kalitesi
B Dahakisa donanim degistirme sureleri sayesinde

masraflar diser ve Uiretim artar ve mekanik
ayarlamada hata kaynaklari énlenir

B Ayarzamanlari ciddi derecede dlser: Yeni ayar veya
degisiklikler bir dakikadan kisa bir strede yapilabilir.
Simdiye kadar kontrol disklerinde 10 ila 20 dakika

m iplik besleme miktarini azaltarak kumas digmesi
sirasinda hizli torbalama

B Dahafazla esneklik: S ve Z ipliklerle besleyiciler hem
sol hem de saga doénuslu calistirilir
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Bilesenler MRA 4

KONTROL UNITESI KUMANDA TERMINALI
Maksimum 5 servo motor Tahrik kayisi basina iplik
icin gu¢ kaynagi, servo \ // besleme miktarini ve sistemi

motorlarin kumandasina iligkin
elektronik ve kondansatér
pilleriicerir

calistirmak icin gereken
parametreleri girmek icin
kullanilir
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SERVO MOTORLAR

Pozitif besleyicilerin tahrik
kayisini programlanan iplik
besleme miktarina gore tahrik
eder

ENKODER

Silindir hareketi ile ilgili bilgileri
darbeler seklinde elektronige

iletir
TEKNIK VERILER
Besleme gerilimi: 230V AC tek fazli
Sebeke frekansi: 50/60 Hz
Gug: Servo motor basina 750 Watt

Baglanti kablosu uzunlugu
Devre dolabi ve servo motor: 4m
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