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MNC 3

Animation MNC 3

斷針頭和針鉤歪斜是不可避免的。因此持續的偵
測壞針是織造的當務之急。 MNC 3 - 織針檢測
器持續地, 有效地和可靠地偵測壞針。 MNC 3 - 
織針檢測器運用於單雙面平紋針織圓機,調線機,
跳針花樣組織,提花針織圓機。光學織針傳感器
以光速偵測到織針歪斜並引發停機掣動。

MNC 3 - 織針檢測器包含控制主機,織機周轉傳
感器和最多兩條光學織針傳感器。 控制主機有
三種操作模式以應用於不同情況。 控制主機可
程控。 織針狀態以光學織針傳感器監測。 斷針
頭和針鉤歪斜的織針位置顯示在控制主機。

	 �MNC 3 - 織針檢測器降低產出次級織物的百分比

	 �對於細針,提花和有橡筋紗添紗的組織都能有效偵測
到疵針

	 �疵針位置指示省時省力

	 �小型光學織針傳感器,好裝快裝, 在多口數的織機也
能適裝

	 �使用和程控簡易。選單指引操作

	 �鍵盤可上鎖防止未被授權者操作

特點

織針檢測器: 運用先進科技降低產
出次級織物的百分比
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控制主機

輸入操作所需的所有參
數。斷針頭和針鉤歪斜
的織針位置顯示在控制
主機。

停機功能
針鉤歪斜 斷針頭

光學織針傳感器

光學織針傳感器藉由光
纜投射和接收紅外光並
在織口上監測織針情況。

ca. 15 m
m

ca. 15 m
m

技術資料

應用範圍: 可適用到50針距和速度向量達1500
電壓範圍: 22 - 26 伏 交流 / 直流
傳感器L50與針鉤保持約 15毫米距離)

组成部分 MNC 3
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