ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

DECOTEXIP

Medidor de alimentacion de hilado:
Garantiza calidades de telas uniformes
en distintas maquinas tejedoras
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EIDECOTEX IP es un medidor de alimentacién de hilado
disefiado para la medicion continua de consumo de
hilado en maquinas circulares de tejido de punto con
alimentacion positiva. El sistema detiene ala maquina
cuando es necesario.

El medidor garantiza la reproducibilidad de varios tipos
de tela en distintas maquinas. Se puede volver a la pro-
duccion de un producto discontinuado y estar seguro de
que la calidad de la tela sera la misma que antes. El DE-
COTEX IP provee informacion precisa de la calidad de la
telay los datos exactos necesarios para calcular la tela
tejida. Permite un ajuste rapido y preciso de las maqui-
nas tejedoras y es una herramienta de control invaluable
que es usada para asegurar la calidad constante de los
productos.

Los tiempos de ajuste son mas cortos debido a que la
pantalla del medidor muestra las tasas de alimentacion
paratodas las correas al mismo tiempo. El medidor de
alimentacion de hilado es facil de usar. Las lecturas de
medicién son muy precisas. Asi se puede garantizar la

calidad y peso de su producto y prevenir cualquier queja.

VENTAJAS

Verificacion de la alimentacion de hilado con funcion
de parada

Tolerancia de alimentacion de hilado (%) ajustable (en
pasos de 1% desde 1% a 9%)

Facil reproducibilidad de los tipos de tela y calidad

Sin desviaciones de los largos de hilado de alimenta-
ciony por consiguiente sin variaciones de calidad

Tiempos de ajuste mas cortos (la pantalla muestra las
tasas de alimentacion de todas las correas juntas)

Latasa de longitud de hilado de alimentacion por
vuelta de maquina se muestra como tasa por 100 agu-
jas otasa por minuto

Los datos precisos de medicion permiten calculos mas
faciles y rapidos
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Componentes DECOTEX IP

MEDIDOR DE ALIMEN-
TACION DE HILADO

Usado para ingresar todos los
parametros de operacion. La
pantalla muestra las tasas de
alimentacion de hilado para
todas las correas al mismo
tiempo. courroies.

DECOTEX IP

PARAMETROS EN
PANTALLA

B Tasa de alimentacion de
hilado, como metros o pul-
gadas por vuelta

B Velocidad de hilado como
metros o yardas por minuto

B Tasa de alimentacion de
hilado por 100 agujas

B Mediciones mostradas en
unidades métricas o impe-
riales (sistema anglosajon)

DATOS TECNICOS
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VERIFICACION DE LA
TASA DE ALIMENTA-
CION DE HILADO

EIDECOTEX IP posee un
sensor de alimentacion de
hilado que verifica la tasa de
alimentacion de hilado por
vuelta de maquina. El valor de
la desviacion maxima puede
ajustarse en pasos de 1%
desde el 1% al 9%.

Alimentacion:

Rango de voltaje:
Potencia maxima:
Contacto con interruptor:
Fusible principal:

Temperatura ambiente:

24V AC/DC, 50-60 Hz
19-33VAC,50-60Hz

5VA

NO/NC

Multifusible (proteccién contra corto circuito)

+10a+50C
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MPF IP, MER IP, TORRE
DE RODILLOS DE ME-
DICION IP

EIMPF IP, el MERIP y la torre
de rodillos de medicion IP mi-
denlavelocidad de la correay
luego transmiten ese dato en
forma de pulsos hacia el medi-
dor. En maquinas circulares de
gran diametro equipadas con
alimentadores de otros fabri-
cantes, se mide la velocidad
de la correa conlatorre de
rodillos de medicion IP.
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