ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

LMT 7

Probador multifuncion:

Verifica, transmite, informa,

muestra, graba
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EILMT 7 es un medidor electrénico, con software, para
alimentacion de hilado. Recolecta y procesa datos de
produccion de maquinas circulares de tejido de punto
operando con alimentacion continua, positiva de hilado
base con o sin elastano.

Los datos de la maquina tejedora, el hilado y alimenta-
dores necesarios para el procesamiento, se cargan en la
Lista de Maquinas, Lista de Hilados y Lista de Alimenta-
dores del software del LMT 7. Esto permite un monitoreo
de produccion a corto y largo plazo. También hace posi-
ble reproducir varias calidades de telas, inclusive trans-
firiendo produccion de una maquina a otra. Calculos de
tejido mas simples y rapidos debido a que el probador
entrega lecturas instantdneas de consumo de hilado. No
hay mas necesidad de lentas pruebas de laboratorio.

VENTAJAS

B Mejor control de calidad. Se miden desviaciones de los
items de referencia

B Facilreproducibilidad de tipos de telas preestableci-
dosy calidad

B Ajustesfaciles, rapidosy precisos de valores unifor-
mes de alimentacion de hilado en multiples maquinas
tejedoras

B Monitoreo de estiramiento de elastano entre alimenta-
dory aguja. Esto evita problemas de procesamiento de
datos y reduce la cantidad de telas rechazadas

B Visualizacidn precisa de la alimentacion de hilado
en mm/aguja

B Losresultados de la prueba pueden grabarse o
imprimirse

(O VANDEWIELE



041-906-000-03

Componentes LMT 7

SOFTWARE

El software del LMT 7 mide

la alimentacion de hilado
actual y compara los datos de
produccion con datos graba-
dos en ciclos de produccion
previos.
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PARAMETROS EN
PANTALLA

B Largo de hilado de alimen-
tacion por vuelta de maqui-
na para hasta 6 correas

B Largo de hilado de alimen-
tacion por aguja

B Porcentaje de peso de hila-
do base y elastano usados;
los porcentajes de hilados
mezcla se pueden medir
también

W Desviaciones de tasas de
alimentacion de hilado con
respecto a items de refe-
rencia

B Produccion de tela por hora;
magquina tejedora rev/min

DATOS TECNICOS

MPF IP, MER IP, TORRE
DE RODILLOS DE ME-

DICION IP

EIMPF IP,el MER IP y la torre de
rodillos de medicion IP miden
la velocidad de la correay
luego transmiten ese dato en

forma de pulsos hacia el me-

didor. En maquinas circulares

de gran diametro equipadas
con alimentadores de otros

E

fabricantes, se mide la veloci-
dad de la correa con latorre de
rodillos de medicion IP.

ADAPTADORSTY
CAJA TERMINAL

El adaptador STy la caja termi-
nal actian como interfase de
comunicaciones entre el sof-
tware del LMT 7y los genera-
dores de pulsos (MPF IP, MER IP
y torre de rodillos de medicion
IP), larueda de medicion de
alimentacion y el sensor de
revoluciones de maquina.

Sistema operativo:
Alimentacion:

Potencia maxima:

WINDOWS XP o mayor
24V AC +/- 15%, 50/60 Hz

<10W
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RUEDA DE MEDICION
DE ALIMENTACION
CON PIE MAGNETICO
La rueda de medicion de ali-
mentacion mide el estiramien-

to del hilado elastémero entre
el alimentador y el guia hilos.
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