ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

MEMMINGER-IRO

Ei]Memminger-IRD LMT-7 4.7 ] &l ol x|
File Edit Extras Help
= =
L MT 7 NEHBEE
Feeders ‘Yarhs %Y #Lx /ey %D %Y
Cok fonksiyonlu test cihazi: Belt6 | [45 [MERAP [50.28 mmim [Elsstane |44 dex we[ s [ 22| o] 40  Delets
Denetleme, aktarma, bilgi verme, Belts |[48 [MERAP  [50.26 mmim [Elastane |44 dtex s 226] 0] 40  Delets
gbsterme, kaydetme Beltd |[24 [MPFIP  [145Bmmim [Coton  [30MeB | [ e8] o 23 Delete
Bet3 | [24 [MPFIP  [145.8mmim Coton |30 NeB ;i 656 0| 23 Delete
Belt2 |[24 [MPFIP [1458mmim [Coton |30 NeB B56] 0| 23 Delets
[24 [MPFP— [1458mmim [Coton  |30NeB 5] 0| 23 Delets
Feeders ‘rams 2 E 21X mirey %D Y
Machines Meede E Feeder kath revrin
Machine | |achine | 2640 28 6 | 2421 30 Delete
Measuring
start Motes

LMT 7 elektronik iplik girisini kontrol eden 6l¢ciim BUNLAR DA AVANTAJLARINIZ
cihazidir, yaziim tabanh ¢aligir. Kendisi yuvarlak 6rgu
makinesindeki tiretim verilerini tespit edip kontrol B Kalite kontrolu - referans Urinlerinden sapma

eder, diizenli tiiketilen temel iplikleri elastan iplikli

S ) Sabit kalitede Urtinlerin kolaylikla yeniden uretilebilmesi
olanlari, olmayanlari pozitif siriilenleri denetler.

Birden ¢ok yuvarlak 6rgi makinesinde hizli ve kolay

A . . S . . ayarlar, tam esit iplik giris degerleri belirlenebilir
Orgu makinesi verileri, iplik ve furnisérler, 6lciim de- J ER

gerleri igin gerekli olanlari, «makinelerde, «iplik» ve B Elastan cekmesi, furnisér/igne arasinda dikkate alinir.
«furnisor listelerinden> LMT 7 tarafindan kayit edilir. Bu L e el e, il Gl el sl e
sekilde sadece devam eden Uretim kisa ve uzun vadeli geller (Urtin geri atlama degerleri)
denetlenmez. Ayni zamanda sabit kumas kaliteleri, yeni- m iplik girisinin mm/igne degerinde tam olarak gosterilir
den Uretilebilir sekilde kayda alinir - makine degisikligine m  Olguim sonuglari belgelendirilmesi

gidilse dahi saklanir. Buna ek olarak, dokuma hesap-
lamalari kolay ve hizl yapilabilir, ¢tinkt iplik béImeleri
hemen okunabilir, uzun laboratuar arastirmalari yapiima-
sl gerekmez.
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| componenti LMT 7

YAZILIM

LMT 7 yazilimi, gegerli iplik
girisini tespit eder ve uretim
verilerini 6nceki kayit edilen
Uretim verileriyle karsilastirir.
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GORSELLESTIRILEN
PARAMETRE

B Maks. makine déngusu ba-
sina iplik girisi 6 tahrik bandi

| igne basina iplik girigi

B Yuzde olarak temel ipliklerin
ve elastan ipliklerin agirlik
oranlari, karisik ipliklerdeki
oranlar da dikkate alinabilir

B Muhtemel sapma goéstere-
cek olan iplik giris degerleri,
referans degere donustaralar

B Saat basi kumag tretimi, da-
kikada 6rgi makinesi devir
sayisl

TEKNIK VERILER

furnisérleriyle donatildiginda,

bant hizi, 6l¢iim makarasi kule-
si IP tarafindan tespit edilir..
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ST ADAPTORU VE TER-
MINAL KUTUSU

ST adaptéru ve terminal kutusu,
LMT 7 yazilimiile empuls
vericisi (MPF IP, MER IP ve 6lcU
rulosu kulesi IP), girig 6lgme
carki ve makine dénglsu
vericisi arasindaki iletisim ara
birimidir.

isletim sistemi:
Gerilim beslemesi:

Maks. gug gekisi:

WINDOWS XP veya daha Ustu
24V AC +/- 15%, 50/60 Hz

<10W
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MPF IP, MERIP, IP
OLCUM KULELI
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MPF IP, MER IP ve 6lgiim
makarasi kulesi IP bant hizini
MANYETIKLI GIRiS
OLCUM CARKI

tespit eder ve bunu empulsler
seklinde degerlendirme ciha-

Girig 6l¢u carkiyla, elastan

ipliginin uzamasi furnisor ile

zina aktarir. Yuvarlak érgu ma-
kinelerinde, bagka Ureticilerin

iplik kilavuz Unitesi arasinda

Slguldr.
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