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O LMT 7 é um aparelho eletrdonico de medicao da
alimentacéao do fio baseado em software. Este instru-
mento registra e controla os dados de producao em
teares circulares com consumo continuo de fios base
com e sem fio elastano, de alimentacao positiva.

Os dados dos teares, dos fios e dos alimentadores,
relevantes para os dados de medicéo, sdo armazenados
na “relagcdo de maquinas”, “relacéo de fios” e “relacéo de
alimentadores” do software LMT 7. Isto permite o moni-
toramento a curto e longo prazo da produ¢&o em curso.
Além disso, qualidades de tecido predeterminadas séo
garantidas de forma reproduzivel, mesmo em caso de
mudanca de maquina. Adicionalmente, o célculo de
tecelagem se torna mais simples e rapido, visto que as
parcelas de fios s&o lidos imediatamente, sem pesquisas
demoradas de laboratdrio.

VANTAGENS PARA O USUARIO

B Controle de qualidade - Desvios do produto de referén-
cia

B Reprodutibilidade facil de qualidades preestabelecidas
de produtos

B Ajusterapido e simples dos valores exatamente iguais
de alimentacéo de fio em varios teares circulares

m Adilatacao de elastano entre alimentador/agulha
€ levada em consideracéo. Isto evita problemas no
processamento subsequente (valores de retorno de
mercadoria)

B Exibicdo exata da alimentagéo do fio em mm/agulha
Documentacgéo dos resultados de medicao
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Os componentes LMT 7

SOFTWARE

O software LMT 7 determina
a alimentacéo efetiva do fio, e
compara os dados de produ-
¢do com dados armazenados
de produg¢des anteriores.
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PARAMETROS VISU-
ALIZADOS

B Alimentagéo de fio por ro-
tacdo de maquina para, no
max. 6 fitas de acionamento

B Alimentacéao de fio por
agulha

B Parcelas de peso dos fios
base e dos fios de elastano
em percentual, onde tam-
bém poderéo ser consi-
deradas parcelas em fios
mistos

B Valores de alimentacéo de
fio eventualmente diver-
gentes de um artigo de
referéncia

B Produgéo de tecido por
hora, rotagdo do tear por
minuto

DADOS TECNICOS
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ADAPTADOR ST E CAI-
XA DE BORNES

O adaptador ST e a caixa de
bornes representam a inter-
face de comunicagéo entre o
software LMT 7, os geradores
de impulso (MPF IP, MER IP e
medidor de bobina IP), a roda
de medigéo de alimentagdo e o
gerador de pulsos da maquina.
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RODA DE MEDIGAO DE
ALIMENTAGCAO COM
SUPORTE MAGNETICO
Aroda de medi¢ao de alimen-
tacao serve para medir a dila-

tagéo do fio de elastano entre
o alimentador e o guia-fios.

MPF IP, MER IP, MEDI-
DOR DA BOBINA IP

MPF IP, MER IP € medidor da
bobina IP verificam a velocida-
de dafita e aretransmitem em
forma de impulsos para o apa-
relho de avaliagcdo. Em caso de
teares circulares equipados
com alimentadores de outros
fabricantes, a velocidade da
fita é verificada através do
medidor da bobina IP.
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Sistema operacional: WINDOWS XP ou acima

Tenséo de alimentagéo: 24V AC +/- 15%,50/60 Hz

Consumo max. de poténcia: <10W
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