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KNITSTORE K52 ATC

Depo furniséri: iplik gerginligini diizenleyen
entegre, son derece dinamik ATC frenli

KNITSORE K52 ATC, depo furnisérit KNITSTO-

RE K52'nin iglevsel tasarim, kolay bakim ve kulla-
nim gibi tim avantajlarini son derece dinamik Ac-
tive Tension Control System (ATC) ile birlestirir.

ATC, iplik gerginligini bir iplik senséra aracihgiyla

surekli olarak kaydeden olduk¢a dinamik bir sistemdir.
KNITSTORE K52 ATC'nin ¢ikis iplik gerginliginin 6nceden
ayarlanmig degerde sabit kalmasini saglar. Bu sayede
bobin boyutu veya ipligin kalitesi gibi dis faktérleri
ortadan kaldirir.

Elektronik olarak ayarlanabilen fren ile birlikte
mikroislemci destekli kontrol Unitesi, iplik gerginligindeki
sapmalarin milisaniyeler icinde duzeltiimesini saglar.
iplik gerginligi pikleri ATC sistemi yardimiyla dengelenir.
Orgu islemi sirasinda veya masurayi degistirirken iplik
gerginliginin kontrol edilmesi gerekli degildir.

iplik gerginligi ve diger parametreler GTN kontrol (initesi
aracihigiyla ayarlanir. Bu kontrol Unitesi ayni zamanda
iplik tuketiminin dlgulmesini, iplik kopmasi durumun-

da "Hizli durdurma fonksiyonu"nun ayarlanmasini,
KNITSTORE K52 ATC i¢in basit guncelleme fonksiyonunu
ve KNITSTORE K52 ATC tarafindan bir makinenin kapan-
ma nedenini gosterir.

AVANTAJLARINIZ

B Eniyiartn kalitesi, iplik bobinleri arasindaki iplik gerginligi
farklari ortadan kaldirilir

iplik gerginligi piklerinin dengelenmesi
igne kopmalari azaltilir

Orme iglemi sirasinda iplik gerginligini kontrol etmeye
gerek yok

B Makine verimliligi arttirilir, Gretim maliyetlerini azaltmak

Dustk enerji tiketimi sayesinde enerji maliyetleri tasarrufu

iplik gerginligi merkezi olarak GTN tzerinden her bir
besleyiciigin veya gruplar halinde ayarlanabilir

B Makine kapanmalarinin sebepleri GTN blnyesinde

goruntulenir
GTNile birlikte entegre iplik tiketim élcumu

GTN bunyesinde entegre edilmis halde en hizli kapatma sti-
resi (hizll durdurma fonksiyonu) otomatik olarak belirlenir
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K52 ATC bilesenleri

SARMA GOVDESI

iplik ayirmali sabit sarma gov-
desi, S ve Z dénus yoninin
ayarlanmasi mamkudn.

FREN KOLAYCA
DEGISTIRILEBILIR

iplik cikis asani membranlarin
kolayca degistirilebilmesiigin
doéndurulebilir.

ATC VASITASIYLA
IPLIK GERGINLIK AYARI

iplik gerginligini diizenleyen
ATC freni ayar degisiklikleri

ve harici etkilere saliseler
icinde reaksiyon gosterir. Ayar
degisiklikleri her bir besleyici,
besleyici grubu ya da tim bes-
leyiciler igin mumkdndur.

DINAMIK iPLIK GERGINLIGi DEGISIKLIGI

TEMIZLIK ISLEVI

Ozel bir mekanizma sayesinde
sargi pulu, temizlenecek alan-

lara kolayca erigilebilmesiicin

tayleri veya kiri alacak sekilde

konumlandirilabilir.
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CEPECEVRE ISIK
BANDI

Cihazinigletim durumunun
gérunttlenmesiigin gok iyi
¢cepecevre goérunlrisik bandi.

KUMANDA
TERMINALIGTN

digerlerinin yaninda asagidaki
islevleri barindirnr

B iplik tiketimi 6lgimi LMS

B Cihazlari gruplandirma

B Cihazin kapanma sebebi
goéruntulenir

B "Hizl durdurma" fonksiyonu

B Yazilim glincelleme fonksi-
yonu

GUC iHTIYACI K52 ATC

ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

MEMMINGER-IRO GMBH

Jakob-Mutz-StraBe 7 | 72280 Dornstetten-Germany
Tel. +49 7443 281-0 | info@memminger-iro.de
www.memminger-iro.de

H K52 ATC Rakipler
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TEKNIK VERILER
Besleme gerilimi: 57VDC g 10
o 9
Akim: 0,55A 3 s
7
Ortalama guc: 30VA .
iplik gerginligi: 1,0cN - 10 cN, islenen iplige baghdir 5
. 4
Iplik ayirma: 0,9 mm 3
iplik spektrumu: 17 - 500 dtex 2
1
Maks. iplik besleme miktari: 700 m/min. o
100 m/min
Agirhk: 1,2kg

200 m/min 300m/min
iplik hizi (m/min)
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