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KNITSTORE K52 ATC

Alimentador de armazenamento: com
freio regulador da tensao do fio altamente
dinamico ATC integrado

O KNITSTORE K52 ATC retuine todas as

vantagens do alimentador de armazenamento
KNITSTORE K52 — design funcional, facil
manutencao e operacao com o sistema altamente
dinamico Active Tension Control (ATC).

O ATC é um sistema altamente dindmico que detecta
permanentemente a tenséo do fio através de um sensor
de fio. Ele assegura que a tenséo do fio de saida do
KNITSTORE K52 ATC permanece constantemente

no valor pré-ajustado. Assim, séo eliminados fatores
externos, como o tamanho da bobina ou a qualidade

do fio.

O comando baseado em microprocessador, em
combinagao com o freio ajustavel eletronicamente,
assegura que os desvios na tenséo do fio séo corrigidos
em milissegundos. Os picos de tenséo do fio sdo
compensados com a ajuda do sistema ATC. N&o

€ necessaria uma verificacdo da tensdo do fio durante

o processo de malha ou durante a substituicdo da bobina.

O ajuste da tensé&o do fio e outros pardmetros € realizado
através do aparelho de comando GTN. Esse aparelho

de comando também inclui a medi¢édo do consumo de
fio, a configuracéo da “Fungé&o Fast Stop” em caso de
ruptura do fio, a funcéo de atualizac&o simples para

0 KNITSTORE K52 ATC e indica a causa de uma parada
da maquina pelo KNITSTORE K52 ATC.

SUAS VANTAGENS

Melhor qualidade da malha, as diferencas de tenséo
do fio entre as bobinas de fio séo eliminadas

Compensacao de picos de tenséo do fio
Reducéo das rupturas de agulha

Sem necessidade de controle da tenséo do fio durante
o processo de malha

Aumento do grau de eficiéncia da maquina e reducéo
dos custos de producéo

O baixo consumo de energia permite economizar
custos de energia

Ajuste da tenséao do fio para cada alimentador ou em
grupos, centralmente, através do GTN

Indicacao da causa de desativacdes da maquina
no GTN

Medicao do consumo de fio integradacom o GTN

Determinacgao automatica do tempo de parada mais
rapido possivel (funcdo de parada rapida), integrada
no GTN
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Os componentes K52 ATC

FACIL SUBSTITUICAO
DO FREIO
A area de saida do fio pode

ser girada para facilitar a
substituicdo da membrana.

CORPO DE BOBINA

Corpo de bobina estacionario
com separagéo do fio, com
possibilidade de ajuste do
sentido giratérioem Se Z.

REGULAGCAO DA
TENSAO DO FIO
ATRAVES DO ATC

O freio regulador da tenséo
do fio ATC reage a alteragdes
nos ajustes ou influéncias
externas em milissegundos.
As alteragdes nos ajustes
séo possiveis por alimentador,
grupo de alimentadores ou
paratodos os alimentadores
simultaneamente.

FUNCAO DE LIMPEZA

Através de um mecanismo
especial, o disco de bobina
pode ser posicionado
adequadamente para
aremogcéo de cotdo ou sujeira,
de modo que as areas a serem
limpas possam ser acessadas
facilmente.

FAIXA DE LUZ
CIRCUNFERENCIAL

Faixa de luz facilmente visivel
em toda a circunferéncia,
para aindicagéo do estado
operacional do aparelho.
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DADOS TECNICOS CONSUMO DE POTENCIA K52 ATC
B K52 ATC Concorréncia
Tenséo de alimentagéo: 57V DC 3 10
9
]
Corrente: 0,55A % 8
Poténcia média: 30VA g ;
Tenséo do fio: 1,0-10 cN, consoante o fio processado 5
4
Separacéo do fio: 0,9 mm 3
Espectro do fio: 17-500 dtex 2 I
1
Max. quantidade de 700 m/min. o
aIimentagéo de fio: 100 m/min 200 m/min 300m/min
Velocidade do fio (m/min)
Peso: 1,2kg
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