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KNITSTORE K52

Alimentador de armazenamento: controle do
fio através de sensores sofisticados
e ultramodernos

O alimentador de armazenamento KNITSTORE VANTAGENS
K52 com enrolamento e separacéo do fio vertical,
é utilizado para a alimentacao do fio em maquinas B Design compacto

téxteis com consumo regular e irregular de fio. Freio de mola espiral: novo sistema de frenagem para

uma regulagéo ainda mais precisa e uniforme da saida
O alimentador esté equipado com comunicagao CAN do fio.

BUS e 57 V DC. O sentido de rotagéo do disco de enrola-
mento pode ser ajustado de acordo com o fio a ser pro-
cessado (tor¢édo S ou Z). A quantidade de fio é controlada
por um sistema de sensor optico-mecénico desenvolvi-
do recentemente.

B Sentido de rotacéo ajustavel do enrolamento (proces-
samento de fio de tor¢éo S- Z)

B Monitorizagao da quantidade de fio por tecnologia de
sensor optico-mecéanico

Separacgéo do fio 0,9mm

Uma faixa de luz LED em circunferéncia fornece infor- B Funcéo de limpeza de facil manutencéo do disco de
macdes sobre o estado operacional atual do alimenta- enrolamento

dor. O tensor de entrada com estrutura modular permite m  Substituicio ou limpeza rapida e facil do tensor de
um procedimento operacional constante em diferentes saida de fio

posigoes de montagem das unidades. B Faixa deluz LED em circunferéncia fornecendo infor-

i ) . macoes sobre o estado operacional do alimentador
O KNITSTORE K52 esta equipado com uma funcéo de

limpeza répida do disco de enrolamento, bem como um TEREEr G DETIEC Rmee N ERE] FEEe

mecanismo de dobragem especial para garantir a subs- B Apresentacéo da causa do desligamento do alimenta-
tituicdo / limpeza rapida e facil do tensor de saida do fio. dor no terminal operacional GTN

B Medicao integrada de consumo de fio via terminal ope-
Com o GTN, as unidades podem ser agrupadas e o con- racional GTN
sumo de fio pode ser determinado através do sistema m Determinagao automatica do tempo de paragem mais
integrado de medic&o do comprimento do fio LMS. A rapido possivel por meio da fungéo “Paragem rapida”
funcéo de paragem rapida, que para a maquina imedia- integrada no terminal GTN

tamente em caso de quebra do fio, bem como a funcéo
de atualizagdo simples integrada do KNITSTORE K52 e
GTN também estéo integradas no terminal.
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Componentes K52

FACIL SUBSTITUICAO
DO TENSOR

A drea de saida do fio pode ser
rodada para facilitar a substi-
tuicao do travdo / membrana
em espiral. A area de saida

do fio pode ser rodada para fa-
cilitar a substituicao do travao
/ membrana em espiral.

CORPO DA BOBINE

Corpo da bobine de armaze-
namento com separag¢éo do
fio, possibilidade de ajuste do
sentido de rotagdoem Se Z.
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M-FLEX (opcéo)

Como alternativa ao travao
espiral, 0 K52 também esta
disponivel com o sistema de
freio M-FLEX (com membrana
de plastico). Isso pode ser
facilmente adaptado.

DADOS TECNICOS

FUNCAO DE LIMPEZA

Um mecanismo especial
permite que o disco de enrola-
mento seja posicionado para
remover sujidade, de modo
que as areas a serem limpas
sejam facilmente acessiveis.
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TECNOLOGIA DE SENSOR

O sensor A (6tico) controla a
alimentacgéao do fio (stop mo-
tion em caso de rompimento
do fio na frente do alimenta-
dor). O sensor B (mecanico)
controla o nivel de enchimen-
to. O sensor C (6tico) calcula o
consumo do fio, regula a velo-
cidade do motor (quantidade
de enchimento constante) e
funciona como stop motion de
saida.

FAIXA DE LUZ CIRCUN-
FERENCIAL

Faixa de luz circunferencial
claramente visivel para indicar
o estado de funcionamento da
unidade.

Fonte de alimentagéo:
Corrente eléctrica:
Poténcia média:

Tenséao do fio:

Separacéo do fio:

Intervalo do titulo do fio:

Taxa maxima de alimentagéo do fio:

Peso:

57VDC
0,55A
30VA

1,0cN - 10 cN, dependendo

do fio processado

0,9mm
17 - 500 dtex
700 m/min.

1,2kg
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TENSOR DE ENTRADA

Aforma especial da faixa
giratéria do tensor permite um
rosqueamento facil, indepen-
dentemente da posicao de
montagem.

TERMINAL DE
CONTROLE GTN

Inclui as seguintes fungées:

LMS de medic¢éo de consu-
mo de fio

Agrupamento de alimenta-
dores

Exibicéo da causa do desli-
gamento do alimentador
Funcgéo de “paragem rapi-
da”

Fungéo de atualizagéo de
software

GTN
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