ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

SFE 2

Elektronik Furnisor:en
son teknoloji ve iglevselligi
birlestirir.

SFE 2 elektronik furnisér, diizenli ve diizensiz
iplik tiketimi olan 6rgii makinelerinde iplik besle-
mek i¢in kullanilir. Cihaz 3 x 42 VAC ile caligir.

Moduler yaplya sahip giris tansiyoneri, besleyicilerin
farkli montaj pozisyonlarinda duzenli galigmasini saglar.
Sarim diskinin donus yénu islem gorecek iplige gére
ayarlanabilir (S veya Z bukim).

iplik miktari, yeni gelistirilmig optik-mekanik sensor sis-
temi tarafindan kontrol edilir. Cevresel bir led 1sik seridi
calisma durumu hakkinda bilgi saglar. iplik ¢ikig tansi-
yonu, cihaz ¢ikigindaki kolay erisilebilir doner digme ile
kademesiz olarak kolayca ayarlanabilir.

MEMMINGER-IRO

AVANTAJLAR:

Kompakt tasarim
Moduler déner giris tansiyoneri

Sarim diskinin ayarlanabilir dénus yoénu (S ve Z biikiim-
It ipliklerin islenmesi)

m iplik miktarinin optik-mekanik sensér teknolojisiile
izlenmesi

B Cevresel birledisik seridi calisma durumu hakkinda
bilgi saglar

B Enyenispiral fren teknolojisi ile kademesiz ayarlanabi-
liriplik ¢cikis tansiyonu

(O VANDEWIELE



Bilesenler SFE 2

iPLIK TANSIYONUNUN
KOLAY AYARLANMASI
Iplik tansiyonu, agikga gortle-
bilen isaretler ve déner dugme
yardimiyla ayarlanir.

iPLIK CIKIS TANSIYONE-
RININ KOLAY DEGISIMI

Spiral frenin kolay degistiril-
mesi veya temizlenmesiigin
iplik ¢cikis alani doéndurulebilir.

CEVRESEL ISIK SERIDI

Besleme unitesinin calisma
durumunu gdstermek igin
acikga gorulebilen gevresel
1sik seridi

09-906-000-05

MEKANIK IPLIK KOPUS
ALGILAMA SISTEMI

SFE 2 ve makine arasinda iplik
kopmasi durumunda makineyi

GIRIS TANSIYONERI

Tansiyonerin dénls mil araligi-
nin ézel sekli montaj pozisyo-
nundan bagimsiz kolay iplik
gecisine izin verir.

SENSOR TEKNOLOJISI

Sensoér A (mekanik) iplik bes-
lemeyi kontrol eder.(besleyici
Unitenin 6nuinde iplik kopmasi

Sens6r B (mekanik) dolum
seviyesini kontrol eder.
Sensoér C (optik) motor hizini

durdurur. durumunda durdurma) kontrol eder. (sabit dolum
miktari)
TEKNIK BILGI
Gug kaynagi: 3x42VAC
Akim: 0,44 A
Ortalama gug: 25VA

Iplik tansiyonu:

Iplik 6lguim arahgr:

Maksimum iplik besleme orani:

Agirhik:

1.0 cN - 10 cN, a seconda del filato lavorato

20 - 500 dtex
600 m/min.

1,2kg
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SARIM GOVDESI /
GECISS-Z
Sabit sarim gévdesi. S-Z

Dénlsyonu ayarlamak mim-
kandur.
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