ADVANCED KNITTING TECHNOLOGY

MEMMINGER-IRO

SFE 2

Alimentador de armazenamento:
Combina a mais recente tecnologia

e funcionalidade para = /
o essencial.

0O alimentador de armazenamento SFE 2 é uti-

lizado para alimentar o fio em maquinas de VANTAGENS:
tricotar com consumo regular e irregular de
fio. Aunidade funciona com 3 x 42 VCA. m Desenhocompacto

Tensor de entrada giratério modular
O tensor de entrada tem uma estrutura modular que

permite um procedimento de funcionamento consistente
em diferentes posi¢cdes de montagem das unidades.

Direccéo de rotacéo ajustavel do disco de enrolamento
(processamento de fios comtorcéo S e Z)

B Monitorizagao da quantidade de fio, por tecnologia de

0 sentido de rotagéo do disco de enrolamento pode ser Tl A S

ajustado de acordo com o fio a ser processado (tor¢éo B Feixe Circunferencial de luz LED, fornece informagées
S ou Z). A quantidade de fio € controlada por um sistema sobre o respectivo estado de funcionamento

de sensor optico-mecéanico recentemente desenvolvido. B Tensdo de saida do fio ajustavel por meio da mais

recente tecnologia de paragem em espiral
Um feixe de luz circunferencial LED, fornece informacéo
sobre o respectivo estado de funcionamento. A tenséo
do fio de saida é ajustada de forma continua com o bot&o
rotativo de facil acesso na saida da unidade.
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Componentes SFE 2

AJUSTE FACIL DA SUBSTlTUlCAO FACILDO FAIXADE LUZ CIRCUN- TENSORDEENTRADA
TENSAO DO FIO TENSORDOFIODESAIDA  FERENCIAL Aforma especial da parte
Atensao do fio é ajustada A area de saida do fio pode Faixa de luz circunferencial giratoria do tensor permite
através de um botdo rotativo  ser rodada para facilitar a claramente visivel paraindicar ~ Um enfiamento facil, indepen-
com marcacées claramente substituigéo ou limpeza do o estado de dentemente da posicéo de
visiveis. travao em espiral. montagem.
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PARAGEM MECANICA TECNOLOGIA DE SEN- CORPO DA~BOB|NA /
DE SAIDA SORES O sensor B (mecanico) con- COMUTACAO $-Z
Para a maquina em caso de O sensor A (mecanico) trola o nivel de enchimento. Corpo de bobina fixa. Possibili-
quebradofioentreoSFE2ea  controla a alimentagéo do O sensor C (Optico) controlaa  dade de ajuste da direcgéo de
magquina. fio (movimento de paragem velocidade do motor (quan- rotaggoemSeZ.

em caso de quebra do fio na tidade de armazenamento

frente da unidade). constante).

DADOS TECNICOS:

Fonte de alimentagéo: 3x42VAC

Corrente eléctrica: 0,44 A

Poténcia média: 25VA

Tenséo do fio: 1,0cN - 10 cN, dependendo do fio processado
Gama de calibres de fios: 20 - 500 dtex

Max. Taxa de alimentacéo 600 m/min.

dos fios:

Peso: 1,2kg
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